
توليدكننده لوله  هـای دقيــق فولادی به روش كشـش ســرد

لوله های دق�ق آسیا کران



PRODUCER OF PRECISION STEEL TUBES USING THE COLD DRAWING METHODASIA CROWN PRECISION TUBES

درباره ما
شــرکت لوله هــای دق�ــق آســیا کــران (ســهامی خــاص) یکــی از پیشــگامان تولیــد لوله هــای 

دق�ق فولادی(ت�وب) بدون درز و درز مخفی به روش کشش سرد (Cold Drawn) است.
ا�ــن شــرکت بــا هــدف تأم�ــن نیازهــای داخلــی در حــوزه لوله هــای دق�ــق و جبــران کمبودهــای 
موجــود در صنا�ــع نفــت، گاز، پالایــش و پتروشــیمی، نیروگاهــی، خودروســازی و دیگــر صنا�ــع، 
در  مخفــی  درز  و  درز  بــدون  ت�ــوب  تــن   ۴۵۰۰ ســالیانه  تولیــد  ظرفیــت  بــا   ۱۳۹۹ ســال  در 

بندرعباس تأس�س شد.
ــی و  ــای رقابت ــر، قیمت ه ــت برت ــا کیفی ــولات ب ــه محص ــتر�ان، ارائ ــت مش ــر رضای ــز ب ــا تمرک ــا ب م
تحو�ــل به موقــع، نقــش مؤثــری در پیشــرفت و تعالــی صنا�ــع کشــور ایفــا می کنیــم و همــواره 

به سوی فناوری های نو�ن گام برمی دار�م.
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انتخابی مطمئن جهت ت�وب های مبدل حرارتی، 
بو�لر، ایر کولر، قطعات خودرو مثل کمک فنر، 

ا�سل، میل فرمان، میل گاردان، گزنپ�ن، جک های 
هیدرولیک و رام و بوشهای دق�ق
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مدیر�ت کیفیت
شرکت لوله های دق�ق آسیا کران با بهره گیری از پیشرفته تر�ن تجهیزات آزمایشگاهی 
استانداردهای الزامات  تمامی  است  توانسته  مجرب،  کارشناسان  با  همکاری  و 
با دقت و کیفیت بی نظیر را   JIS و   ASTM ،ASME ،API ،BS ،DIN ب�ن المللی همچون
 ISO 9001:2015، پیاده سازی نماید. ا�ن شرکت افتخار دارد که گواهینامه های معتبر

ISO 14001:2015 و ISO 45001:2018 را به دست آورده است.

کنترل کیفیت
  تست های انجام شده بر روی محصولات بر اساس استانداردهای مرجع:
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کنترل ابعادی
Dimensional Control

آنالیز شیمیا�ی
Chemical Composition Analysis

تست تخت کردن
Flattening Test

تست س��ه زنی
Flaring Test

تست سختی سنجی
Hardness Test

تست متالوگرافی
Metallographic Test

تست زبری سنجی
Roughness Test

تست التراسونیک
Ultrasonic Test

تست مایعات نافذ
Penetrant Testing

تست ادی کارنت یا هیدرواستاتیک
Nondestructive electric or Hydrostatic Test

خواص مکانیکی
Mechanical Properties Analysis
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خط مشی های ما

تمرکز بر نیازهای مشتر�ان: تلاش مستمر برای شناسا�ی و برآورده

{ سازی نیازهای مشتر�ان و افزایش رضایت آنها.
بهبود مستمر س�ستم مدیر�ت کیفیت: ارتقاء کیفیت محصولات و 

{فرآیندها از طر�ق ارز�ابی و بهبود مستمر.
ارزش گذاری به نیروی انسانی: نیروی انسانی به عنوان اصلی تر�ن سرمایه 

{شرکت شناخته می شود و رضایت کارکنان از اولو�ت های ماست.
افزایش سهم بازار: هدف گذاری برای افزایش حداقل ۱۵% سهم بازار 

{سالانه از طر�ق نوآوری و توسعه محصولات.
شناسا�ی و کنترل خطرات ز�ست محیطی: کاهش اثرات منفی بر 

{محیط ز�ست با شناسا�ی و کنترل خطرات ز�ست محیطی.
 ارتقای عملکرد ز�ست محیطی: اقدامات مؤثر برای بهبود عملکرد 

{ز�ست محیطی سازمان و رعایت استانداردهای ز�ست محیطی.
ایجاد محیط کاری ایمن و سالم: حفظ سلامت و ایمنی کارکنان از 

{طر�ق محیط کاری امن و اقدامات پیشگیرانه.
حفاظت از سلامت پرسنل: انجام آزمایشات دوره ای و بهبود مستمر 

{فرآیندهای ایمنی برای تأم�ن سلامت کارکنان.

مــا به عنــوان یــک پیشــرو در صنعــت، همــواره در تلاشــیم تــا بــا ارتقــاء 
کیفیــت و خدمــات، نیازهــای مشــتر�ان را بــرآورده کــرده و ســهم بیشــتری از 

بازار را در اختیار بگیر�م.



ابعاد و وزن ت�وب ها
شرکت لوله های دق�ق آسیا کران توانا�ی تولید 
ت�وب ها�ی با قطر خارجی ۹.۵ تا ۷۰ میلیمتر و 
تا حدا�ثر طول  تا ۴.۵ میلیمتر،  ضخامت ۰.۸ 
۱۵ متر و با انواع گر�دهای فولادهای کم کربن 

یا کربن اس��ل را دارد.
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21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6

0.032 0.035 0.042 0.049 0.058 0.065 0.072 0.083 0.095 0.109 0.120 0.134 0.148 0.165 0.180 0.203

0.81 0.89 1.07 1.24 1.47 1.65 1.83 2.11 2.41 2.77 3.05 3.40 3.76 4.19 4.57 5.16

mm

9.53 3/8 0.375 0.174 0.190 0.223 0.253 0.292 0.320 0.347 0.386 0.423 0.461 0.487 0.514 0.535 0.551 0.558 0.555

12.70 1/2 0.500 0.237 0.259 0.307 0.350 0.407 0.450 0.491 0.551 0.612 0.678 0.726 0.780 0.829 0.879 0.916 0.959

15.88 5/8 0.625 0.301 0.329 0.391 0.448 0.522 0.579 0.634 0.716 0.800 0.895 0.965 1.046 1.123 1.207 1.274 1.363

19.05 3/4 0.750 0.364 0.399 0.474 0.545 0.637 0.708 0.777 0.881 0.989 1.112 1.203 1.312 1.418 1.535 1.632 1.767

22.23 7/8 0.875 0.428 0.468 0.558 0.642 0.752 0.837 0.920 1.047 1.178 1.329 1.442 1.578 1.712 1.863 1.990 2.171

25.40 1 1.000 0.491 0.538 0.642 0.739 0.867 0.966 1.064 1.212 1.366 1.546 1.681 1.845 2.006 2.192 2.347 2.575

28.58 1 1/8 1.125 0.555 0.608 0.726 0.836 0.983 1.096 1.207 1.377 1.555 1.763 1.920 2.111 2.301 2.520 2.705 2.979

31.75 1 1/4 1.250 0.618 0.677 0.810 0.933 1.098 1.225 1.350 1.542 1.744 1.980 2.159 2.377 2.595 2.848 3.063 3.383

34.93 1 3/8 1.375 0.681 0.747 0.893 1.030 1.213 1.354 1.494 1.707 1.932 2.196 2.397 2.643 2.890 3.176 3.421 3.787

38.10 1 1/2 1.500 0.745 0.817 0.977 1.127 1.328 1.483 1.637 1.873 2.121 2.413 2.636 2.909 3.184 3.504 3.779 4.191

44.45 1 3/4 1.750 0.872 0.956 1.145 1.321 1.558 1.741 1.923 2.203 2.498 2.847 3.114 3.442 3.773 4.160 4.494 4.999

47.63 1 7/8 1.875 0.935 1.026 1.228 1.418 1.673 1.871 2.067 2.368 2.687 3.064 3.353 3.708 4.067 4.488 4.852 5.403

50.80 2 2.000 0.999 1.095 1.312 1.515 1.788 2.000 2.210 2.533 2.876 3.281 3.591 3.974 4.362 4.816 5.210 5.807

53.98 2 1/8 2.125 1.062 1.165 1.396 1.613 1.903 2.129 2.353 2.699 3.065 3.498 3.830 4.240 4.656 5.144 5.568 6.211

57.15 2 1/4 2.250 1.125 1.235 1.480 1.710 2.018 2.258 2.496 2.864 3.253 3.715 4.069 4.507 4.950 5.472 5.926 6.615

60.33 2 3/8 2.375 1.189 1.304 1.564 1.807 2.134 2.387 2.640 3.029 3.442 3.931 4.308 4.773 5.245 5.800 6.283 7.020

63.50 2 1/2 2.500 1.252 1.374 1.647 1.904 2.249 2.517 2.783 3.194 3.631 4.148 4.547 5.039 5.539 6.128 6.641 7.424

69.85 2 3/4 2.750 1.379 1.513 1.815 2.098 2.479 2.775 3.070 3.525 4.008 4.582 5.024 5.571 6.128 6.784 7.357 8.232

73.03 2 7/8 2.875 1.442 1.583 1.899 2.195 2.594 2.904 3.213 3.690 4.197 4.799 5.263 5.838 6.422 7.112 7.715 8.636

Birmingham Wire Gauge (BWG)

Wall Thickness/ inch

Wall Thickness/ mm

Weight, Kg/m 

COLD DRAWN TUBES CHART

Outside Diameter

inch

 COLD DRAWN TUBES 
CHART

With Min Wall 
Thickness

 بدون درز، مستحکم، 

 تضم�ن  کیفیت محصول

در هر صدم میلی متر
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استانـداردهـا و گر�ـدهـای فـولادی
ت�وب های ما با استفاده از استانداردها و گر�دهای متنوع فولادی تولید می شوند 

که در صنا�ع مختلف کاربرد دارند.  

برخی از گر�دها به شرح ذیل می باشد:

کربن
Carbon

منگنز
Manganese

فسفر
Phosphorus

گوگرد
Sulfur

سیلیسیم
Silicon

استحکام تسلیم
Yield strength

استحکام نهايی
Tensile strength

(Mpa)(Mpa)

ازدیاد طول نسبی
Elongation

ASTM/ASME A179/SA179 0.06-0.18 0.27-0.63 Max 0.035 Max 0.035 -- Min 180 Min 325 Min 35

ASTM/ASME A192/SA192 0.06-0.18 0.27-0.63 Max 0.035 Max 0.035 Max 0.25 Min 180 Min 325 Min 35

ASTM/ASME A210 Gr.A1/SA210 Gr.A1 Max 0.27 Max 0.93 Max 0.035 Max 0.035 Min 0.10 Min 255 Min 415 Min 30

ASTM/ASME A214/SA214 Max 0.18 0.27-0.63 Max 0.035 Max 0.035 - Min 180 Min 325 Min 35

ASTM/ASME A178 Gr.A/SA178 Gr.A 0.06-0.18 0.27-0.63 Max 0.035 Max 0.035 - Min 180 Min 325 Min 35

ASTM/ASME A334 Gr.1/SA334 Gr.1 Max 0.30 0.40-1.06 Max 0.025 Max 0.025 - Min 205 Min 380 Min 35

ASTM/ASME A334 Gr.6/SA334 Gr.6 Max 0.30 0.29-1.06 Max 0.025 Max 0.025 Min 0.10 Min 240 Min 415 Min 30

JIS G 3461 STB 35/STB 340 Max 0.18 0.30-0.60 Max 0.035 Max 0.035 Max 0.35 Min 177/175 Min 343/340
Min 35

 OD: 20mm or over

JIS G 3445 STKM11A Max 0.12 Max 0.60 Max 0.040 Max 0.040 Max 0.35 - Min 294 Min 35

JIS G 3445 STKM12A/B/C Max 0.20 Max 0.60 Max 0.040 Max 0.040 Max 0.35 Min 177/275/353 Min 343/392/471 Min 35/25/20

JIS G 3445 STKM13A/B/C Max 0.25 0.30-0.90 Max 0.040 Max 0.040 Max 0.35 Min 216/304/382 Min 373/441/510 Min 30/20/15

EN 10216-2 P235 GH Max 0.16 Max 1.20 Max 0.025 Max 0.010 Max 0.35 Min 235 360-500 Min 25

DIN 17175 ST35.8 Max 0.17 0.40-0.80 Max 0.040 Max 0.040 0.10-0.35 Min 235 360-480 Min 25

استاندارد فو�د گريد 

شیمیايی ترکیب  درصد  مکانیکی خواص  درصد 














